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BEST-MA 1044 ist ein 2-komponentiger Hochleistungsklebstoff auf Basis eines modifizierten Me-
thacrylatesters. BEST-MA 1044 wird dort eingesetzt, wo herkdbmmliche Klebstoffe keine ausrei-
chende Festigkeit erzielen und dient zum witterungs-, feuchtigkeits- warme- und chemikalienbe-
standigen Verkleben von einer Vielzahl von Werkstoffen, zu denen unterschiedlichste Metalle, ke-
ramische Werkstoffe, Glas, Holz, Gummi und Kautschuk, harte Kunststoffe sowie die meisten ge-
brauchlichen Werkstoffe zahlen. ABS, Acrylfasern, Aluminium, Keramik, Epoxyde, Holz, harte
Kunststoffe, Phenolharz, Polycarbonate, PVC, Stahl und Aluminium, Alkydharze, Carbon, Chrom,
Nylon und viele andere Materialien kdnnen mit gutem bis sehr gutem Erfolg mit- und untereinander
verklebt werden. Aufgrund seiner hohen Viskositat ist der Klebstoff gut handelbar und weitestge-
hend ablauffest. Das Produkt ist im ausgeharteten Zustand tberlackierbar schleifbar und ergibt
einen zahelastischen Klebefilm mit hoher Schlag-, Schal-, Zugscher- und Rollenschalfestigkeit.

TECHNISCHE INFORMATION

BEST-MA 1044

Allgemeine Beschreibung

Anwendung

BEST-MA 1044 kommt Uberall dort zur Anwendung, wo eine schnelle und hochfeste Verklebung
verschiedenster Substrate gefordert wird. Das Produkt kommt in den Bereichen Fahrzeugbau,
Schiffs- und Bootsbau, Maschinenbau, Anlagenbau, Beleuchtungsindustrie, Containerbau, Hei-
zungs- und Liftungsbau, Transporttechnik, Holzindustrie, Fenster-, Tor- und Garagenbau, Modell-
bau, Innenausbau, Schienenfahrzeugbau, Messe- und Ausstellungsbau, Kunststofftechnik, Elekt-
rotechnik,

und Schaltanlagentechnik zum Einsatz.

Anwendungsbeispiele im Bereich Fahrzeugbau sind:

Innenraum: Kleben von Armaturenbrett, Airbaggehause, Seitenelemente, Innenttirverlangerung,
Handschuhfach, Himmelauskleidung, Sitze (GVP aus Holz und Metall) Riickspiegel, Konsolenteile,
Haltegriffe, Seitenwandverstrebungen, Kosmetische Ausbesserung von Ldchern, Rissen und Bri-
chen, Telefon- und Lautsprecheranbringung.

Karosserie- und Aulenbereich: StoRfanger, Spoiler, Kihler, Au3enspiegel, Karosseriebleche,
Windschutzscheiben und Turfenster, aerodynamische GVP-Teile, Tirbleche, Heck- und Frontbe-
leuchtung, Verstarkung und Einbau von Bodenblechen, Dachelemente und Grillerteile, Vordere
und hintere Verschlusskappen, Aufnahmen fur Werbung und Anschlage, Kunststoffradkappen,
StoRstangenwinkel, Oberflachenbehandlungen bei Eindellungen, beulen und Kratzern, Seiten- und
Dachbleche (Metall — Holz — GVP)

Gebrauchsanleitung

Mit BEST-MA 1044 zu verklebende Oberflachen erfordern fir gewohnlich gar keine oder nur eine
geringfuigige Vorbereitung der Oberflache, da das Produkt auch auf tiblichen Oberflachenverun-
reinigungen eine auBergewdhnlich gute Klebkraft besitzt. Die beste Voraussetzung ist jedoch ge-
geben, wenn die Oberflache angeraut, sauber, trocken und fettfrei ist. Wir empfehlen zur Reini-
gung unseren Schnellreiniger BEST-Clean 1000. Der Klebstoff hartet bei Temperaturen unter
3°C nicht mehr aus.
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Harz (A) und Harter (B) werden im Mischungsverhdltnis 1:1 Volumenteilen griindlich vermischt.
Nicht mehr Klebstoff anmischen, als in der Topfzeit von 4-7 Minuten verarbeitet werden kann! Der
Klebstoff wird auch in 50ml- Doppelkartuschen mit statischem Mischer angeboten, so dass das
Anmischen des Klebstoffes entfallt. Das vermischte Material wird auf die zu verklebenden Oberfla-
chen als Raupe oder Spachtel aufgetragen. Vor dem Auftragen muss unbedingt eine geringe
Menge ausgepresst werden, um eine vollstandige Durchmischung beider Komponenten zu garan-
tieren, da sonst die Haftungseigenschaften verringert werden. Anschlie3end muss noch innerhalb
der Topfzeit von 4-7 Minuten das Zusammenfiigen der Teile erfolgen. Durch einen leichten Druck
auf die Fugeteile wird der Klebstoff innerhalb der Klebefuge gleichmafig verteilt. Falls Korrekturen
durchgefihrt werden sollen, muss dies noch innerhalb der Topfzeit geschehen. Spatere Korrektu-
ren vermindern die Festigkeit des Klebefilms und kdnnen zu einem spateren Versagen der Klebung
fuhren. Nach dem Ende der Verarbeitungszeit sollte keine starke mechanische Beanspruchung
des Klebstoffs bis zur vollstandigen Aushértung erfolgen, da sonst die Haftungseigenschaften be-
einflusst werden. Die verklebten Teile missen nun vollstandig ausharten, bevor sie abtransportiert
werden koénnen.

Physikalische Eigenschaften Harz (A) Harter (B) Mischung
Farbe weil3lich gelb gelblich / opak
Viskositdt (mPas) 50.000-70.000 30.000-50.000 58.000 mPas
Mischungs- -Gewichtsteile 1:1

verhaltnis -Volumenteile 1:1

Spaltfullvermégen (mm) 0,25-5

Topfzeit bei 23°C 4-7 Minuten

Funktionsfest bei 23°C 18-24 Minuten

Endfest bei 23°C 24 Stunden

Zugscherfestigkeit (N/mm?

Stahl 21

ABS 13-14

GFK 8-9

PVC 22-23

Aluminium 22

Edelstahl 23-24

Acrylat 23

Bruchdehnung 25-30%

Shoreharte (D) 78

Schrumpf 12,9 %
Temperatureinsatzbereich -40 bis +100°C
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Bestandigkeit gegen Chemikalien (DIN 53287 - Test in Anlehnung an DIN EN 15865)
Stahl / Stahl sandgestrahlt in % der relativen Festigkeit nach 1000h Chemikalieneinwirkung

100% rel. Luftfeuchte 40°C 100%
Wasser/Glykol bei 22°C 90%
Motor6l (MIL-L-46 152) bei 22°C 100%
Bleifreies Benzin bei RT 100%
Bremsflussigkeit bei RT 100%
1,1,1-Trichlorethan bei RT 90%
Ethanol bei RT 85%
Aceton bei RT 90%
Lagerung

Bei Lagerung des Produktes an einem kihlen, trockenen Ort im ungetffneten Originalgebinde bei einer
Temperatur von bis 20°C betragt die Lagerstabilitdt 6 Monate ab Auslieferung. Die Lagerzeit kann durch
Aufbewahren im Kuhlschrank verléangert werden.

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Die allgemeinen Regeln beim Umgang mit Chemikalien sollten beachtet werden. Weitere Angaben ent-
nehmen Sie bitte den EG-Sicherheitsdatenblattern. Unabhangig von der Einstufung des Produktes wird
bei seiner Verwendung eine gute Betriebshygiene empfohlen.

Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben, im Besonderen die Vorschlage zur Verarbeitung und Verwendung der Produkte
der BEST-Klebstoffe GmbH & Co. KG basieren auf unseren neuesten Kenntnissen und Erfahrungen. Da die zu verklebenden
Materialien aber sehr unterschiedlich sein kénnen, und wir auch keinen Einfluss auf die Arbeitsbedingungen haben, empfehlen
wir unbedingt, ausreichende Eigenversuche durchzufuhren, um die Eignung der Produkte zu bestéatigen. Eine Haftung kann weder
aus diesen Hinweisen noch aus der miindlichen Beratung begriindet werden, es sei denn, dass uns Vorsatz oder grobe Fahrlas-
sigkeit nachgewiesen werden kann. Wir behalten uns Anderungen, welche dem technischen Fortschritt dienen, vor.
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